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KARTA INFORMACYINA

Symbol wyrobu: 0103-283-0XXX

Nazwa wyrobu: PODKtAD EPOKSYDOWY 2+1

PODKLAD EPOKSYDOWY 2+1

Opis produktu: Dwusktadnikowy, podktad epoksydowy antykorozyjny o bardzo dobrej trwatosci powtoki, o

wysokich wtasnosciach ochronnych i izolujgcych. Powtoka bardzo dobrze przyczepna do rozmaitych podtozy,
wytrzymata mechanicznie i elastyczna. Powtoka odporna na zarysowania, rozprysk s$rednio agresywnych
chemikaliéw (roztwordéw zasad i soli, benzyn i oleju napedowego) oraz na dziatanie warunkéw atmosferycznych.
Moze by¢ bezposrednio pokrywany lakierami nawierzchniowymi jak rdwniez pracowac¢ w systemie mokro na mokro.

ZALECANE STOSOWANIE

aktywna ochrona antykorozyjna samochoddw osobowych, pojazdéw ciezarowych i transportowych
bardzo dobra przyczepnos¢ do stali, stali ocynkowanej, aluminium, laminatéw poliestrowych,

do renowacyjnych napraw samochoddw,

idealne podtoze gwarantujace wysoka trwatosé i doskonaty wyglad powtoki lakierowej,

wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odpornos¢ antykorozyjna.

WLASNOSCI TECHNICZNE

e  Gestos$¢ (okoto), kg/dm3 1,3
Przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania w 20 °C, h 5
e (Czas utwardzenia powtoki w 20 °C, h 12
w 60 °C, h 1
e  Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 35 um dm3/m? 0,07
e  Zawartosc¢ substancji nielotnych (okoto), % wag/mieszaniny 68
e  VOC (kat. B/3) dopuszczalny, g/l 540
e  VOC w wyrobie, g/l, zaleznie od rozcieniczenia 420-510
e  Zalecana liczba warstw 1-2

POLYSK POWLOKI pétpotysk

KOLORY 0108 — bezowy 0735 —jasny szary 0737 - ciemny szary 0900 — biaty 0939 - czarny

SPOSOB APLIKACJI
Po otwarciu opakowan nalezy wymieszaé zawartosc.

Przygotowanie mieszanki:

Zmieszac sktadniki, w proporcji objetosciowej: wagowej:
e  Skitadnik | 2 100
e Skiadnik Il 1 30

Sktadnik Il — symbol: 0104-283-0000

Po doktadnym wymieszaniu i rozciericzeniu do lepkosci natryskowej nanosi¢ za pomoca pistoletu lakierniczego.
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Metoda aplikacji wyrobu
Natrysk bezpowietrzny, pedzel, natrysk powietrzny — po dodaniu 10% - lepko$¢ DIN@ 4 — 20-22 s:

e  Srednica dyszy 1,2-1,6 mm

e cisnienie natryskowe 3,0-4,0 atm

e  zalecane natozenie 2-3 warstw

e wersja do szlifowania: natozy¢ 2-3 pojedyncze mokre warstwy, czas na odparowanie rozciericzalnika 5-10
minut po kazdej warstwie. Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy.

e  Wersja mokro na mokro: natozy¢ 2 pojedyncze mokre warstwy, pozostawiajgc czas na odparowanie 10-15
minut po kazdej warstwie. Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy. Jezeli czas
natozenia kolejnej warstwy jest dtuzszy niz 12h — nalezy podktad przeszlifowac.

e  mozliwos¢ dotwardzenia podktadu w podwyzszonej temperaturze po okoto 25 min od natozenia ostatniej
warstwy (czas potrzebny na uzyskanie odpowiedniej rozlewnosci i wstepne odparowanie
rozcieniczalnikow)

Rozcienczalnik o symbolu: 8040, 8002
Zalecana ilos¢ rozcienczalnika do mieszanki 10-15% objetosciowych
Rozpuszczalnik do mycia aparatury: 8040

SPOSOB STOSOWANIA

Podtoze

Powierzchnia odttuszczona - pozbawiona zanieczyszczen, wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z podtozem

starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen.

Powtoka przeszlifowana papierem sciernym 120 — 220, wolna od ttuszczu, kurzu, korozji, sucha.

e Powierzchnia stali sucha, pozbawiona obcych zanieczyszczen, odttuszczona - oczyszczona do stopnia czystosci co
najmniej Sa 2 (obrébka strumieniowa) dla powierzchni zewnetrznych. Dla powierzchni zewnetrznych dopuszcza
sie oczyszczenie do stopnia czystosci co najmniej St 3 (czyszczenie reczne lub z wykorzystaniem narzedzi z
napedem mechanicznym wg PN-ISO 12944-4).

e Stare powtoki lakierowe odttuscic i przeszlifowaé na sucho papierem P220-P360,

e Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo i powierzchnie aluminiowe suche, zmatowione
drobnoziarnistg wtdkning $cierna.

e Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen, produktéw korozji cynku.
Czyszczenie goracg wodg, wodg pod cisnieniem, omiatanie Scierniwem lub czyszczenie reczne z wykorzystaniem
narzedzi z napedem mechanicznym.

e Powierzchnie aluminiowe odttuszczone, przeszlifowane na sucho P280-P360 lub zmatowione wtdkning Scierng,
odttuszczone.

e Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych
zanieczyszczen.

e Dla uzyskania odpowiedniej ochrony antykorozyjnej catkowita grubos¢ powtoki nie powinna by¢ mniejsza niz
80um

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podtoza 5°C

- powierzchnia o temperaturze powyzej punktu rosy (unikniecie kondensacji)
- wilgotno$é wzgledna powietrza najwyzej 85%,

- sprawna wentylacja.
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TRWALOSC WYROBU: 12 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu w temp. 5-35°C.

Powyzsze informacje nie mogg by¢ traktowane jako kompletne czy wyczerpujace. Informacje te opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz
praktycznym doswiadczeniu i sg zgodne z naszg najlepszg wiedzg . Bedac producentem nie jestesmy w stanie monitorowac warunkéw, w ktérych
produkt jest stosowany jak rowniez wielu czynnikéw majgcych wptyw na koricowy efekt wykorzystania i jego uzycia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem produktu w sposéb niezgodny z zaleceniami lub w niewtasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadamiania.

Aktualizacja 09.2023r
UWAGA! Wyréb do profesjonalnego stosowania w przemysle. Informacje dotyczgce bezpieczenstwa stosowania
wyrobu zawarte sg w Karcie Charakterystyki.
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